
  

 
 
 
 
 

 
 

0.1.  НАСЛОВНА СТРАНА ГЛАВНЕ СВЕСКЕ ТЕХНИЧКЕ ДОКУМЕНТАЦИЈЕ 
 

 0 – ГЛАВНА СВЕСКА 
 
Инвеститор: Борбени сложени системи д.о.о. 
  Булевар уметности 2, Београд 
 
Објекат: K01 Хала за обраду метала и монтажу делова 
 K07 Централна портирница  
 K10 Трафостаница 
  
 Фабрикa за обраду метала у Куршумлији 
 КО Пљаково, КП: 678, 679, 680, 682 
 КО Мачковац, КП: 195, 194, 197/2, 197/1, 196, 193, 192, 

200, 199, 198, 191, 190, 201, 202, 203, 206, 188, 204, 205, 
207 

 Општина Куршумлија 
 
Врста техничке документације: ИДР Идејно решење 

 
За грађење/извођење радова: нова градња 

 
Пројектант: ПМЦ  Инжењеринг д.о.о.  
 Булевар уметности 2, Београд 
 

Одговорно лице пројектанта:  Саша Љубинковић 

Печат и потпис:   

 

 
 

Главни пројектант:  Милица Јеремић, дипл. инж. арх. 

Број лиценце:  300 D705 06 

Печат и потпис:  

 

 
 

Број техничке документације: 242-1.57/19 

Место и датум: Београд, 2019. 
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0.2. САДРЖАЈ ГЛАВНЕ СВЕСКЕ 
 

 

0.1. Насловна страна главне свеске 

0.2. Садржај главне свеске 

0.3. Садржај техничке документације 

0.4. Подаци о пројектантима 

0.5. Општи подаци о објекту 

0.6. Сажети технички опис 

0.7. Копија плана 

0.8. Ситуационо нивелациони план са основом приземља 
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0.3. САДРЖАЈ ТЕХНИЧКЕ ДОКУМЕНТАЦИЈЕ 
 
 

0 ГЛАВНА СВЕСКА 242-1.57/19 

1/1 
ПРОЈЕКАТ АРХИТЕКТУРЕ ЗА ОБЈЕКАТ  
K01 ХАЛА ЗА ОБРАДУ МЕТАЛА И МОНТАЖУ ДЕЛОВА 

242-1.57/19 

1/2 
ПРОЈЕКАТ АРХИТЕКТУРЕ ЗА ОБЈЕКАТ  
K07 ЦЕНТРАЛНА ПОРТИРНИЦА  

242-1.57/19 

1/3 
ПРОЈЕКАТ АРХИТЕКТУРЕ ЗА ОБЈЕКАТ 
K10 ТРАФОСТАНИЦА 

242-1.57/19 
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0.4. ПОДАЦИ О ПРОЈЕКТАНТИМА 
 
0 - ГЛАВНА СВЕСКА:  
 
Пројектант: ПМЦ Инжењеринг д.о.о. 
 Булевар уметности 2, Београд  
Главни пројектант : Милица Јеремић, дипл. инж. арх.  
Број лиценце: 300 D705 06  
Лични печат: Потпис: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1/1 ПРОЈЕКАТ АРХИТЕКТУРЕ ЗА ОБЈЕКАТ  
K01 ХАЛА ЗА ОБРАДУ МЕТАЛА И МОНТАЖУ ДЕЛОВА 
 
Пројектант: ПМЦ Инжењеринг д.о.о. 
 Булевар уметности 2, Београд  
Одговорни пројектант: Љиљана Пајовић дипл. инж. арх. 
Број лиценце: 300 L579 12 
Лични печат: Потпис: 
 

 
 
1/2 ПРОЈЕКАТ АРХИТЕКТУРЕ ЗА ОБЈЕКАТ  
K07 ЦЕНТРАЛНА ПОРТИРНИЦА  
 
Пројектант: ПМЦ Инжењеринг д.о.о. 
 Булевар уметности 2, Београд  
Одговорни пројектант: Љиљана Пајовић дипл. инж. арх. 
Број лиценце: 300 L579 12 
Лични печат: Потпис: 
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1/3 - ПРОЈЕКАТ АРХИТЕКТУРЕ  
ЗА ОБЈЕКАТ K10 ТРАФОСТАНИЦА 
 
Пројектант: ПМЦ Инжењеринг д.о.о. 
 Булевар уметности 2, Београд  
Одговорни пројектант: Александра-Ана Крстивојевић, дипл. инж. арх.  
Број лиценце: 300 P294 17 
Лични печат: Потпис: 
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0.5. ОПШТИ ПОДАЦИ О ОБЈЕКТУ И ЛОКАЦИЈИ 
 
ОПШТИ ПОДАЦИ О ОБЈЕКТУ И ЛОКАЦИЈИ 
 

тип објекта: К01 Хала за обраду метала и монтажу делова 
слободностојећи објекат 

К07 Централна портирница 
слободностојећи објекат 

К10 Трафостаница 
слободностојећи објекат 

категорија објекта: 

К01 Хала за обраду метала и монтажу делова 
Категорија В   

К07 Централна портирница 

Категорија Б  

К10 Трафостаница 

Категорија Г 

класификација 
појединих делова 
објекта: 

учешће у 
укупној 
површини 
објекта (%): 

класификациона ознака: 

 
100 % 
 

К01 Хала за обраду метала и монтажу делова 
125103 - Наткривене зграде које се употребљавају 
за индустријску производњу 

К07 Централна портирница 
122011 – Зграде које се употребљавају у пословне 
сврхе, за административне и управне сврхе (банке, 
поште, пословне зграде локалне управе и 
државних тела и др) 

К10 Трафостаница 
222420 - Трансформаторске станице и подстанице 

назив просторног 
односно урбанистичког 
плана: 

Просторни план јединице локалне самоуправе Куршумлија (Сл. 
лист општине Куршумлија бр. 6/2015) 
Урбанистичкo архитектонска разрада локације за изградњу 
Фабрике за обраду метала 

место: Куршумлија 

број катастарске 
парцеле/списак 
катастарских парцела и 
катастарска општина: 

КО Пљаково, КП: 678, 679, 680, 682 
КО Мачковац, катастарске парцеле: 195, 194, 197/2, 197/1, 196, 
193, 192, 200, 199, 198, 191, 190, 201, 202, 203, 206, 188, 204, 205, 
207 

број катастарске 
парцеле / списак 
катастарских парцела и 
катастарска општина 
преко којих прелазе 
прикључци за 
инфраструктуру: 

 
 
 
КП 703 КО Пљаково 

број катастарске 
парцеле / списак 
катастарских парцела и 
катастарска општина на 
којој се налази 

 
 
 
КП 703 КО Пљаково 
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прикључак на јавну 
саобраћајницу: 

 

ПРИКЉУЧЦИ НА ИНФРАСТРУКТУРУ: 

 

прикључак на       
(водоводна и канализациона 
мрежа) 

У комплексу је предвиђена санитарна вода и хидрантска 
мрежа, прикључак на новопланирани јавни водовод.  
Нема прикључка на јавну мрежу фекалне канализације, 
објекти К01 и К07 су прикључени на септичку јаму. 
На локацији комплекса није предвиђена кишна 
канализација. Предвиђено је нивелацијско одвођење 
комплетне атмосферске воде у зелене површине. 

прикључак на      
(електродистрибутивна мрежа) 

Планирано је напајање објеката К01 и К07 преко објекта 
К10 Трафостаница 1х1.600 kVA. 

прикључак на       
(телефонска мрежа) 

Нема прикључка 

прикључак на       
(топловодна мрежа) 

Нема прикључка  

 
ЛОКАЦИЈСКИ УСЛОВИ: 
 

Локацијски услови: /  

 
 
САГЛАСНОСТИ: 
 

Обавезне 
сагласности: 

/  

 
 
ОСНОВНИ ПОДАЦИ О ОБЈЕКТУ И ЛОКАЦИЈИ 
 

димензије објекта: 
 

укупна површина парцела: 99.729,00  m² 

укупна БРГП: 

К01:      2.771,62 m² 
К07:           29,70 m² 
К10:         124,00 m² 
______________________ 
Укупно: 2.925,32 m² 
 

укупна БРУТО површина: 

К01:      2.771,62 m² 
К07:           29,70 m² 
К10:         124,00 m² 
______________________ 
Укупно: 2.925,32 m² 
 

укупна НЕТО површина: 

К01:        2.769,31 m² 
К07:             21,60 m² 
К10:           105,00 m² 
______________________ 
Укупно : 2.895,91 m² 
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површина земљишта под објектом: 

К01:      2.771,62 m² 
К07:           29,70 m² 
К10:         124,00 m² 
______________________ 
Укупно: 2.925,32 m² 
 

спратност: 

К01:    П са галеријом 
изнад дела приземља  
К07:    П  
К10:    П  

висина објекта:  

К01: 
венац  11,64m  
слеме  13,19m 
К07: 
венац / слеме:  
3,98m; 6,23m 
К10: 
венац 5,07m  
слеме 6,27m 

апсолутна висинска кота:  

К01: 
приземље: 490,00 
венац:  502,64  
слеме:  504,19  
К07: 
приземље: 492,00 
венац / слеме:  
495,98; 498,23 
К10:  
приземље: 492,00 
венац: 496,97 m 
слеме: 498,17 m 

број функционалних јединица: 
К01:    1 
К07:    1  
К10:    1 

број паркинг места:  
 

70ПМ за путничка возила 
за посетиоце 2,5х5м 
1ПМ за путничко возило за 
посетиоце за особу са 
инвалидитетом 2,5х5м 
18ПМ за путничка возила 
за запослене 2,5х5м 
1ПМ за путничко возило за 
запослене за особу са 
инвалидитетом 2,5х5м 
5ПМ за теретна возила 
4х20м 

материјализација 
објекта: 
 
 

материјализација фасаде: 

К01: 
Фасадни ,,сендвич'' панел 
------------------------------------- 
К07: 
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 Цементне плоче 
Контактна фасада 
------------------------------------- 
К10: 
Контактна фасада 
 

оријентација слемена: 

К01:    исток-запад 
К07:    исток-запад 
К10:    исток-запад 
 

нагиб крова: 
К01:    7° 
К07:    7° 
К10:  15° 

материјализација крова: 

К01: 
Кровни ,,сендвич'' панел 
К07: 
Хидроизолациона 
мембрана 
К10: 
лим 

проценат зелених 
површина: 

мин. 30% од укупне слободне површине 
парцеле 

90,48% 

индекс  
заузетости: 

 2,93% 

индекс 
изграђености: 

 0,03 

друге 
карактеристике 
објекта: 

 
У објектима Фабрике за обраду метала у Куршумлији не постоје 
присутне екплозивне материје. 
 

предрачунска 
вредност објекта: 

457.116.000,00 РСД 
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0.6. САЖЕТИ ТЕХНИЧКИ ОПИС 
 

Увод 

Предмет захтева за издавање грађевинске дозволе је пројектно-техничка документација за 
изградњу објеката:  

• K01 Хала за обраду метала и монтажу делова,  

• K07 Централна портирница и  

• K10 Трафостаница  

у оквиру Фабрикe за обраду метала у Куршумлији на КП 678, 679, 680, 682 КО Пљаково, и КП 
195, 194, 197/2, 197/1, 196, 193, 192, 200, 199, 198, 191, 190, 201, 202, 203, 206, 188, 204, 205, 
207 КО Мачковац, Општина Куршумлија. 

Општи подаци о локацији, опис климатских услова и зона сеизмичности 

Комплекс Фабрике изграђују у основи стене кредне старости. Кредни стенски комплекс 
представља основне стене, како на самој микролокацији тако и на ширем простору. У оквиру 
њега заступљени су флишни седименти горњег сенона. Преко основе од седимената кредне 
старости леже квартарне наслаге, изграђене од делувијално-елувијалних  седимената 
релативно мале дебљине. На самој микролокацији дебљина ових седимената износи на 
већем делу локације од  1,2 – 2,0 m, а само локално, у југозападном делу и до око 5 m.  
 
Морфолошке услове карактерише релативно благ нагиб терена који је нешто равнији у 
северној половини парцеле до око 2-3°, а у јужној незнатно већи и креће се до око 5°. Овакав 
нагиб терена са морфолошког аспекта чини градњу објеката повољним. 
 
Обзиром да основу терена изграђују полукамените и камените чврсте стене, као и 
морфологију терена,   терен је стабилан у природним условима. 
 
Према категоризацији тла у погледу ископа и употребе алата, исто се, према грађевинским 
нормама ''GN-200'', може сврстати  у  II-III категорију у површинским деловима глиновитог и 
глиновито дробинског дела тла,   a основни стенски комплекс у IV-V категорију.  
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K01 Хала за завршну машинску обраду метала и монтажу делова 

 
Категорија објекта:  В 
 
Класификациона ознака: 125103 - Наткривене зграде које се употребљавају за 

индустријску производњу 
 

Објекат К01 је намењен за машинску обраду метала и монтажу делова. 

Опис технолошког процеса: 

У објекту ће се одвијати сследећи процеси: 

• операције сечења метала, 

• операције заваривања разним поступцима, 

• операције термперирања заварених спојева и  

• операције брушења заварених спојева. 

Број радних места, врсте и количине апарата за заваривање, биће одређени на основу 
програма и плана производње. Апарати за заваривање биће распоређени према Планским   
технолошким циклусима, али, с обзиром на њихову мобилност и инсталиране прикључке на 
радним местима, могуће су и разне комбинације положаја апарата. 
Транспорт делова и склопова између погона обављаће се електро-виљушкаром. Транспорт 
у оквиру зоне за заваривање подсклопова обављаће се ручним колицима и ручним 
дизалицама. Међуфазни транспорт у зони за заваривање склопова обављаће се краном 
носивости 10 т + 2 т и висине до кранске стазе мин. 5 м. 
Узимајући у обзир операције које ће се одвијати у оквиру Објекта, исте се не налазе ни на 
Листи 1 ни на Листи 2 Уредбе о утврђивању Листе пројеката за које је обавезна процена 
утицаја на животну средину и Листе пројеката за које се може захтевати процена утицаја на 
животну средину ("Сл. гл. РС", бр. 114/2008), па за предметни пројекат није потребно 
подносити Захтев о потреби процене утицаја на животну средину. 

Архитектонска концепција 

Објекат је приземан са галеријом изнад дела приземља. Остварена бруто грађевинска 
површина износи 2.771,62 m², односно нето површина 2.769,31 m². 

Темељи 

Темељна конструкција је пројектована са темељима самцима и темељним чашицама. 

Испод административног дела пројектовани су тракасти темељи ширине 90cm. Темељне 
чашице су монтажне а плоче темеља самаца су ливене на лицу места. Темељне 
(асеизмичке греде ) су пројектоване по обиму објекта и у нивоу подне плоче. Плоча на тлу је 
армиранобетонска дебљине 20cm. 

Конструкција 

Конструкција објекта је пројектована применом префабрикованих бетонских елемената.  

У конструктивном смислу објекат представља монтажну просторну оквирну - скелетну 
армиранобетонску конструкцију. Стубови су пројековани од армираног бетона основних 
димензија 70/70cm и 60/70cm са висинама од 9.18-13.64m у зависности од положаја у 
објекту. Главни кровни носачи (осе 02-22) су атхезионо претходно напрегнути распона 
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24.60m и налазе се на осовинском растојању 10.00m. Попречни пресек је типа ‘’А’’’ висине 
224cm. Носачи на калканима (осе 01 и 23) од оса А-Ц и оса Д-Ф су класично армирани, 
распона 4.5m. Попречни пресек је типа ‘’Т’’’ висине 60цм. Носачи на калканима од осе Ц-Д  
су атхезионо претходно напрегнути распона 5,6м. Попречни пресек је типа ‘’А’’’ висине 
91.5cm. Секундарни кровни носачи су монтажни, класично армирани, распона 10.00m 
постављени на осовинском растојању 2.42m. Попречни пресек је типа ‘’Т’’, висине 45cm.  

Зидови 

Фасадни зидови су пројектовани као зидови од пластифицираног сендвич панела дебљине 
10cm. 

По целом обиму објекта пројектован је префабриковани бетонски парапетни зид укупне 
висине 2.20м, са висином од 1.65м у односу на коту пода приземља. Парапетни зид се са 
унутрашње стране по целој висини боји бојом за бетон док се са спољашње стране додатно 
изолује са слојем полистирена односно минералне вуне дебљине 8цм и малтерише 
једнокомпонентним силиконским малтером. 

Унутрашњи зидови у делу хале између оса 1-3 и оса А-Ц су пројектовани као зидови од 
блока дебљине 12-20cm, који се, након малтерисања, глетују и боје дисперзивном бојом. 

Кров 

Кров је двоводан, са нагибом кровних равни од 7º. Кровни покривач чине “сендвич” панели 
од профилисаног челичног поцинкованог пластифицираног лима мат сиве боје д=0,7мм, 
дебљине 16cm. Панели се постављају на металној подконструкцији преко бетонских 
рожњача које су постављене на међусобном растојању од 2.42m. 

Хидроизолација 

Плоча на тлу је хидроизолована са доње стране са подлогом од термоизолационог лаког 
бетона д=15cm.  Хидроизолација се поставља на подлогу и штити слојем неармираног 
бетона дебљине 5cm преко кога се изводи армирано бетонска плоча дебљине 20cm. 

Подови  

Под је предвиђен као епоксидни самоливи под, изузев у просторијама санитарног чвора и 
гардеробе где се предвиђа постављање керамичких плочица. У свим просторијама у којима 
се завршни под изводи као епоксидни самоливи под се предвиђа постављање холкер лајсни 
уздигнутих уз зидове, како би се олакшало одржавање пода.  

Кота пода се налази на +0.15м у односу на највишу коту околног бетонског платоа. 

Столарија 

Прозори су пројектовани са конструкцијом од петокоморних ПВЦ профила док је испуна на 
прозорима термопан стакло 4+16+4. Прозори су пројектовани као вишекрилни различитих 
димензија. 

Улазна врата изводе се као индустријска сегментна врата од панела д=42mm од 
галванизованог лима дебљине 0,5mm и полиуретанске испуне 47kg/m3, топлотне 
проводљивости 0,38wt/m°C звучне изолације 24 децибела, дупли фалц, ојачање, заштита од 
пригњечења прстију, заштита од пуцања сајли и пуцања опруге, дихт гума у  сивој боји. 
Врата опремити погонским механизмом за затварање и отварање са ланцем за ручно 
подизање када нема струје. У склопу врата предвидети пешачка врата са аутоматом за 
враћање и панорама панел са дуплим плексигласом.  
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Евакуациона врата се изводе као једнокрилна ПВЦ пуна врата са крилом које се отвара око 
вертикалне осе и надсветлом. Врата су израђен од петокоморних ПВЦ профила, испуна 
врата је ПВЦ термоизолациони панел док је испуна надсветла термопан стакло 4+16+4.  

Унутрашња врата канцеларије и санитарних чворова се изводе као једнокрилна ПВЦ 
унутрашња пуна врата са крилом које се отвара око вертикалне осе. Врата су израђена од 
петокоморних ПВЦ профила док је испуна ПВЦ термоизолациони панел. 

Одводњавање 

Одводњавање се врши системом хоризонталних и вертикалних олука којима се 
атмосферска вода одводи до ригола око објекта и испушта у зелену површину. 

Олуци и све опшивке се изводе од равног челичног поцинкованог пластифицираног лима. 

Преко олука постављају се ветар лајсне које покривају подужни пад хоризонталног олука. 

Инсталације 

У објекту су предвиђене следеће групе инсталација: 

• електроенергетске и телекомуникационе инсталације 

• инсталације водовода и канализације, хидрантска мрежа 

• машинске инсталације 
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K07 Централна портирница 

 
Категорија објекта:  Б 
 
Класификациона ознака: 122011 – Зграде које се употребљавају у пословне сврхе, 

за административне и управне сврхе (банке, поште, 
пословне зграде локалне управе и државних тела и др) 

Архитектонска концепција 

Портирница је лоцирана на југоисточном делу парцеле. Објекат је квадратног облика, 
приземан. Унутар објекта предвиђена је просторија за боравак, санитарни чвор и чајна 
кухиња за запослене. Остварена бруто грађевинска површина износи 29,70 m², а нето 21,60 
m². 

Опис конструкције објекта  

У конструктивном смислу објекат представља челичну конструкцију, чији главни носећи 
елементи (челични стубови, кровни носачи, рожњаче и кровни спрегови), распоређени у 
складу са функционалним и стабилносним критеријумима, представљају просторно 
стабилан конструктивни систем. 

Стубови портирнице су пројектовани од челичних ХОП профила димензија 200/200/6.3мм, 
висине 2.80м.  

Стубови надстрешнице су решеткасти и пројектовани од по четири  челична ХОП профила 
димензија 100/100/4, висине 5.25м. 

Кровна конструкција објекта портирнице и надстрешнице је пројектована као систем главних 
носача од челика (кровна решетка).  

Целим обимом атика пројектоване су решетке за ношење фасадних плоча. 

Кров је на једну воду и оптерећење са кровног покривача се преко рожњача, максималног 
распона 4.40м, преноси на челичне решеткасте кровне носаче. Рожњаче су пројектоване од 
профила ХОП 120/80/4. 

Просторна стабилност кровне конструкције се обезбеђује подужним и попречним кровним 
спреговима пројектованим од профила Л50/50/4. Везе дијагонала попречних и подужних 
кровних спрегова са главним челичним кровним носачима и рожњачама се остварују 
применом чворних лимова дебљине а=5мм и заваривањем. 

Фундирање 

Објекат портирнице се темељи на армирано бетонским темељима самцима димензија 
0.80x0.80м повезаним темељним гредама. Надстрешница се темељи на армиранобетонским 
темељима димензија 1.40x1.40м повезаним гредама.  

За подну плочу објекта је пројектована АБ плоча дебљине д=15цм.  

Фасадни зидови 

Фасадни зидови су пројектовани као зидани, са термоизолацијом од минералне вуне и 
завршном обрадом фасадним цементним плочама на источној и северној односно малтером 
на западној и јужној страни објекта. 
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Кровна конструкција 

Кров је једноводан, са нагибом кровних равни од 7°. Завршна кровна облога пројектована је 
у виду хидроизолационе мембране постављене на фолији, испод које се налази 
термоизолација преко ТР лима на челичним рожњачама.  

Одводњавање 

Одводњавање се врши системом вертикалних олука којима се атмосферска вода излива у 
зелене површине. 

Олуци и све опшивке се изводе од равног челичног поцинкованог пластифицираног лима. 

Термоизолација објекта 

Предвиђена је термоизолација објекта уградњом минералне вуне. 

Под 

Завршна обрада пода у свим просторијама су противклизне керамичке плочице. 

Хидроизолација 

Плоча на тлу је хидроизолована са доње стране. Након провере и доказа збијености 
односно носивости тла, на дно ископа се уграђује подлога од мршавог бетона дебљине 5 цм.  
Хидроизолација се поставља на подлогу и штити слојем неармираног бетона дебљине 5цм, 
преко ког се изводи армирано бетонска плоча дебљине 15цм. 

Прозори 

Прозори су пројектовани са конструкцијом од пластифицираног вишекоморног 
алуминијумског профила, испуна стоп сол стакло 4+16+4 пуњено аргоном. Прозоре 
опремити са са првокласним оковима, бравама и пластифицираним квакама.  

Врата 

Улазна врата су предвиђена са конструкцијом од пластифицираног вишекоморног 
алуминијумског профила.  Испуна врата је пуни панел од два алуминијумска лима са 
минералном вуном и хидро-шпером.  

Инсталације 

У објекту су предвиђене следеће групе инсталација: 

• Хидротехничке инсталације 

• Електроенергетске инсталације 

• Телекомуникационе и сигналне инсталације 

• Машинске инсталације 
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K10 Трафостаница 

 
Категорија објекта:  Г 
 
Класификациона ознака: 222420 - Трансформаторске станице и подстанице 
 

У трафостаници ће бити један енергетски трансформатор снаге 1600 kVA. 

Архитектонска концепција        

Објекат је приземан. Остварена бруто грађевинска површина износи 124,00м², односно нето 
површина 105,00м². Површина под објектом 124.00м². Светла висина у објекту је 4,00м.  

Конструкција објекта 

Објекат је пројектован као скелетна АБ конструкција са стубовима димензија попречног 
пресека б/д=25/25цм и 25/40цм. Осовински размак стубова у подужном правцу износи 
3.50м+3.50м+3.50м+4.00м=14.50м. Стубови у калканским рамовима су на међусобном 
осовинском растојању од 4.0м+4.0м=8.0м, док осовински размак стубова у осама 02, 03, 04 
износи 8.0м, што је уједно и распон АБ греда у поменутим осама на коти таванске 
међуспратне конструкције (кота +4.20м).  
Међуспратна таванска конструкција је пројектована као полумонтажна таваница типа “ЛМТ” 
д=16+4цм. Ослонце “ЛМТ” таваница представљају АБ греде у осама 01 и 05, димензија 
попречног пресека б/д=25/30цм и АБ греде у осама 02, 03, 04, димензија попречног пресека 
б/д=25/70цм. Димензије АБ греда у подужним фасадним зидовима износе б/д=25/30цм, док 
су за косе АБ греде калканских рамова пројектоване греде димензија попречног пресека 
б/д=25/25цм. 
Димензије хоризонталних серклажа фасадних зидова и вертикалних и хоризонталних 
серклажа унутрашњих парапетних зидова износе б/д=25/25цм. 
Као последица архитектонских захтева, у подужним фасадним зидовима су пројектовани 
надзици висине 55цм, дебљине вертикалног дела д=15цм и хоризонталног дела д=12цм. 
Ови надзици у осама представљају ослонце дрвене кровне конструкције. Горња површина 
надзидака је на коти +4.75м. 
Кровну конструкцију чине дрвени кровни носачи. 

Кровна конструкција 

Кров је двоводни са нагибом од 15.0°. 
Кровна конструкција је пројектована као класична дрвена конструкција од четинара II класе. 
Оптерећење од кровног покривача се преко рогова (б/д=10/14цм), подужног кровног носача 
састављеног од рожњаче (б/д=14/14цм), стубова (б/д=14/14цм) и косника (б/д=14/14цм) 
преноси  на таванску међуспратну конструкцију. Испод дрвених стубова, пројектовани су 
подметачи (б/д=14/14цм) дужине 100цм и 80цм уз сам калкан. Рогови се преко венчаница 
(б/д=10/12цм) ослањају на фасадне зидове на коти надзидка +4.75м. Веза дрвених 
венчаница са АБ елементима се остварује применом анкер завртњева Ø1/2” (12мм) са 
навртком на горњој страни, који се уграђују у АБ елементе, на међусобном растојању од 
1.20м, при чему треба водити рачуна да анкер завртњеви не буду на месту ослањања 
дрвених рогова. Веза дрвених подметача и завршних АБ греда таванске међуспратне 
конструкције се остварује са по два анкер завртња Ø1/2” (12мм) са навртком на горњој 
страни. Анкер завртњеве је неопходно уградити пре бетонирања греда таванске 
међуспратне конструкције 
Кровни покривач је челични трапезасти поцинковани пластифицирани лим ТР 60/175/0,7 који 
мора имати отпорност на дејство пожара у трајању од најмање 30мин. која мора бити 
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документована извештајем о испитивању  отпорности према пожару у складу са СРПС 
У.Ј1.140 издатим од стране акредитоване лабораторије, а на основу Правилника о 
обавезном атестирању елеманата типских грађевинских конструкција на отпорност према 
пожару. 

Фундирање  

За темељну конструкцију објекта је пројектована темељна плоча дебљине д=40цм, са 
темељним гредама испод фасадних и унутрашњих парапетних зидова, димензија попречног 
пресека б/д=25/146цм. 
На местима ослонаца трафоа су пројектовани АБ елементи висине 1.06м  који се ослањају 
на темељну плочу. 
Темељна плоча објекта истовремено представља ослонац челичне конструкције пода 
објекта. 
Испод темељне плоче објекта је пројектован тампон слој од шљунка дебљине  д=10цм, 
преко кога се бетонира слој мршавог бетона МБ15, дебљине д=5цм, хидроизолација, затим 
слој мршавог бетона МБ15, дебљине д=5цм, као заштита хидроизолације. Приликом 
насипања тампон слоја од шљунка неопходно је обезбедити збијеност од Мс=20MПа. 
Усвојена је дубина фундирања Дф=1,36 у односу на коту спољног терена.  

Фасадни зидови  

Фасадни зидови су од опекарског блока дебљине 25цм, обложени тврдим плочама камене 
вуне дебљине 5цм преко којих се изводи контактна фасада. У доњем појасу фасаде на 
висини 30 цм од највише коте тротоара, постављена је сокла са завршном обрадом кулиром. 

Унутрашњи зидови 

Унутрашњи зидови су од опекарског блока дебљине 25цм  који се малтерише продужним 
малтером. Зидови су висине 210цм од коте готовог пода ±0,00. 

Под   

Под објекта је армирано бетонска темељна плоча дебљине 40цм. Преко плоче је 
постављена челична конструкција од кутијастих челичних профила  којом се формира дупли 
под за пролаз каблова и на коју је зашрафљен ребрасти лим. Под објекта налази се на 
висини од 10цм у односу на највишу коту околног тротоара. 

Одводњавање 

Одводњавање се врши системом хоризонталних и вертикалних олука, којима се кишна вода 
прикупља и усмерава од објекта ка зеленим површинама. 

Олуци и све опшивке се изводе од равног челичног поцинкованог пластифицираног лима 
дебљине д=0.6мм. 

Хидроизолација 

Објекат се штити од продора воде применом водонепропусног бетона у темељној 
конструкцији и хидроизолацијом плоче на тлу, а зидови темељних греда хидроизолационим 
премазом. 

Плоча на тлу је хидроизолована са доње стране и према темељним зидовима. 
Хидроизолација од битуменских трака се поставља на подлогу од мршавог бетона дебљине 
д=5цм и штити слојем мршавог бетона дебљине 5цм, преко кога се изводи армирано 
бетонска подна плоча дебљине 40цм. Подлогу затим прајмерисати битуменским прајмером. 
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Битуменску мембрану загрејати пламеником и лепити на површину почевши од најниже 
тачке. Унутрашњи слој мембране се у контакту са пламеном топи и омогућава везивање 
битуменске мембране за површину. Сваку мембранску траку треба преклопити по дужини од 
10цм. Хидроизолацију уздићи уз темељне греде до горње коте пода – завршног слоја. 

Соклени зидови се са спољне стране штите  полимер цементним хидроизолационим 
премазима, који се изводе преко припремљене и очишћене подлоге. Преко премаза је 
предвиђен слој цементног малтера дебљине 3цм. 

Објекат се од продора влаге штити применом водонепропусног бетона у темељној 
конструкцији и хидроизолацијом спољашњих површина темељне конструкције и плоче на тлу 
и темељних греда са спољне стране до висине 30цм од коте тротоара.  

Плоча на тлу је хидроизолована са доње стране. Хидроизолација се поставља на подлогу од 
мршавог бетона МБ15 дебљине д=10 цм и штити слојем неармираног бетона дебљине 5цм, 
преко кога се изводи армирано бетонска подна плоча дебљине према прорачуну.  

Термоизолација 

Примењенa je неопходнa топлотнa заштитa објекта – камена вуна д=5цм на фасадним 
зидовима. 

Вентилација 

Објекат има природну вентилацију кроз преструјне решетке димензија 200/115цм на 
парапету од 275цм. 

Таван је вентилисан посредством вентилационих отвора димензија 20/40цм на којима су 
постављене фиксне челичне преструјне решетке. 

Врата 

На улазу у сваки део трафо станице (трафо просторије) пројектована су као двокрилна 
врата без прага, димензија 240/240цм, од челичних профила са облогом од лима и испуном 
од минералне вуне. У доњем појасу врата се налази преструјна решетка за вентилирање.  

Инсталације: 

Објекат је опремљен следећим групама инсталација: 

• Електроенергетске инсталације 

• Телекомуникационе и сигналне инсталације 
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0.7. КОПИЈА ПЛАНА 
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0.8. СИТУАЦИОНО НИВЕЛАЦИОНИ ПЛАН СА ОСНОВОМ ПРИЗЕМЉА И 
ПРИКАЗОМ САОБРАЋАЈНОГ РЕШЕЊА 
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